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Prise en compte fies aspects tecfinïco-économiques dans fa simulation: outil â ai.tfe à fa décision. ..

x(2)

x(7)

a(9) - a(10) - p(10,1)

2 * a(9) - a(10) - p(10,1)

( 1 )

( 2 )

ou: a(10) = épaisseur de la dosse
p(1 0,1) = épaisseur du trait de scie

pour la position de la ligne de découpe et de la largeur à découper après le
sciage de la première dosse. A chaque fois qu'on tire un plateaux, les
nouvelles positions seront:

VUE FRONTALE VUE LATERALE VUE SUPERIEURE

(a)

(b)

(c)

(d)

Figure A1.3. Positions du billon sur le chariot de la scie-de-tête
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PRISE EN COMPTE DES ASPECTS TECHNICO-ECONOMIQUES DANS LA
SIMULATION: OUTil D'AIDE A lA DEOISION O/{NS LES SCIERIES

Résumé:

Dans ce mémoire nous proposons la prise en' compte des aspects"
tecnhico-économiqL!es dans la simulation des scieries comme outil d'aicde
à la dédsion.

L'utilisation de la simulation pour l'anaIYf,;e ·des variables
déterminantes du processu's de fabrication d'une scierie permet 'une
compréhension détaillée du comporteme'nt des diHérents facteurs qui
interviennent dans la production et de ·Ieurs interdépendances. Ces
facteurs quantifiés économiquement et additionnés aux coûts de matières
premières, d'amortissement et autres, permettent une évaluation assez
fine des coûts des produits.

, IDes appl,icatiofils à trois scieries ont été effectuées.

Mots Clés: scierie, simulation, coûts, gestion de production.

, .

FLOW SIMULATION OF MANUFACTURING SYSTEMS TAKING.
ECONOMICAL ASPECTS INTO ACCOUNT: TOOt FOR MANÀGEMENl

DECISION IN SAWMILLS

Abstract:

'Process, simulation is a very useful tool for analysis of determinant
variables in sawmill proce-ss. A detailed 'understanding of the production
factors can be obtained. Tiflese 'factors and raw materials defined' in terms
of CQst all0w a precise evaluations of end pr.oducts cost prices.

Three sawmills has been modelized and simulated for' the· products
flow and the economical study, in order to get the consequences in t~rms

of productivity and economical yield.

Keywords: sawrnill, simulation, . co st priees, production
management, .
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